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Matière (s)
Tolérances générales
Volume pièce (en cm3)
Finition de surface

NFT 58-000  -  normale

Date ModificationIndice
A

ModificationIndice
création du document

Date
Famille matière
Retrait (en%)
Densité (en g/cm3)
Couleur
Colorant

E
22/06/15

Noir

1

30/07/15

4

3
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 FLANC DELTA

0.6

POTEAU RABATTABLE

BAYBLEND T65

08/07/15

1.10

modification fixation poteau sur flanc

ABS PC

6

71.3

grain d'érosion charmille 30 à 36

grain d'érosion: charmille 36

14/10/15

4509.0

D
B fond intérieure du fût décalé de 2 mmchangement forme cran indexation
C

5

04/01/16


